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Bohrwerke / Bearbeitungszentren / Bohrmaschinen

Bearbeitungszentrum - Horizontal
Typ Modell Baujahr

x-Weg |/ y-Weg

| z-Weg

MAZAK HCN 6000-1I (+ HCN 6000) 2008 (+ 800 mm

2 Horizontalbearbeitungszentren (HCN 6000-11 + HCRP8Bbo, 2005),
verkettet mit 16-fach Palettenbahnhof MAZAK FMS

2 fach Palettenwechsler,

Spaneforderer,

Kahimittelanlage mit IKZ,

MAZATROL MATRIX Nexus

/

800 mm

/

800 mm

MAZAK HCN 6000 (+ HCN 6000-II) 2005 (+ 800 mm

2 Horizontalbearbeitungszentren (HCN 6000 + HCNM—II, 2008),
verkettet mit 16-fach Palettenbahnhof MAZAK FMS

2 fach Palettenwechsler,

Spaneforderer,

KuhImittelanlage mit IKZ,

MAZATROL 640M Nexus

/

800 mm

/

800 mm

DECKEL DMC 80 H duoBLOCK 2006 800 mm

horiz. Bearbeitungszentrum mit Palettenspeicher,
NC-Rundtisch,

2 -fach Palettenwechsler,

IKZ 40 bar,

Vorbereitung Infrarotmesstaster Renishaw MP 10, ohne Taster,
Werkzeugbruchkontrolle mech.,

MMS,

Blasluft durch Spindelmitte,

Olnebelabsaugung el.,

el. Handrad,

TRANSMIT Funktion,

Genauigkeitspaket,

BA 4,

Verbundglasscheibe re. Ture,

incl. FASTEMS FPC 1000 Palettenbahnhof flir insgesamt 14 Paletten
incl. Rustplatz, Regalbediengerat, Leitrechner und 10 Paletten

ca. 98.500 Betriebsstunden Hauptschalter EIN
ca. 45.500 Spindelstunden

SIEMENS 840D POWERLINE shopmill

/

800 mm

/

800 mm

DECKEL-MAHO DMC 65 H duoBlock 2008 700 mm

DMG Horizontal Bearbeitungszentrum,
NC-Rundtisch,
Palettenrundspeicher RS 10, Gesamtanzahl 12 Palettenplatze,
Bedienpult iTNC fiir Beladestation,
IKZ 40bar (Produktionspaket),
Blasluft durch Spindelmitte,
BA 4,
Spannhydraulik 2/4 fur Arbeitstisch und Rustplatz,
BLUM Laser (vorbereitet),
Olnebelabscheider,
Messtaster TS 649,
Werkzeugbruchkontrolle mechanisch,
SDS (Spindel Diagnose System,
Spdilpistole,
el. Handrad,
Spaneforderer,

ca. 112.000 h Einschaltstunden, ca. 79.500 Spindelstunden,
HEIDENHAIN iTNC 530

/

700 mm

/

700 mm

Bearbeitungszentrum - Universal
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Bohrwerke / Bearbeitungszentren / Bohrmaschinen

Bearbeitungszentrum - Universal
Typ Modell Baujahr x-Weg |/ y-Weg | z-Weg

AWEA FV 960 2015 960 mm / 600 mm / 480 mm

5-Achsen simultan Universal-Bearbeitungszentrum,
NC-Rund-Schwenktisch D 350mm,

A-Achse (120/-42°), C-Achse 360°,

IKZ,

el. Handrad,

Spaneforderer,

direktes Messsystem,

Zahlerstande: ca. 9.000 Einschaltstunden, ca. 3.500 Spindelstunden
HEIDENHAIN iTNC 530

KONDIA Five 400 2011 850 mm / 500 mm [/ 610 mm

5-Achsen simultan Universal-Bearbeitungszentrum,
NC-Rund-Schwenktisch D 400mm,

3D Infrarotmesstaster,

el. Handrad,

Spaneforderer,

Blasluft durch Spindel,

IKZ 40bar,

Splilpistole,

direktes Messsystem,

ca. 38.000 Einschaltstunden, ca. 14.500 Spindelstunden
HEIDENHAIN iTNC 530

GROB G 550 2012 800 mm / 950 mm / 1020 mm

5-Achsen-simultan Bearbeitungszentrum mit gesteuertem Rund-
Schwenktisch (A/B-Achse),

Frasspindel horizontal,

IKZ (10-80bar),

elektromech. Werkzeuglangenprufeinrichtung GROB,
Spaneforderer,

3D Taster Messtaster ,

KINEMATICOPT,

BLUM Laser,

Olnebelabsaugung,

el. Handrad,

Zahlerstande: ca. 80.500 Einschaltstunden, ca. 48.500
Spindelstunden
HEIDENHAIN iTNC 530

DECKEL DMU 70 eVolution 2004 750 mm / 600 mm / 520 mm

5-Achsen simultan HSC-Bearbeitungszentrum,
NC-Rund-Schwenktisch 700x500mm, B-Achse 180°, C-Achse 360°,
Spaneforderer,

el. Handrad,

Laser,

Vorbereitung 3 D Taster HEIDENHAIN TS 641 (ohne Taster)

BA 4,

Olnebelabsaugung,

Spindelkuhler,

keine IKZ,

ca. 141.300 Einschaltstunden, ca. 64.500 Spindelstunden gesamt
Maschine in gutem Zustand (Messprotokoll vorhanden).

HEIDENHAIN iTNC 530

MAZAK V414 1999 560 mm / 410 mm [/ 460 mm

gepflegte Maschine aus zweiter Hand
unter Strom vorfiihrbereit

Handblicher

Spanewanne

Umhausung aus Edelstahl nachgerustet
incl. Nullpunkt-Spannsystem CHICK
MAZATROL M-PLUS

QUASER UX 300/15C 2011 410 mm / 610 mm [/ 500 mm
5-Achsen simultan Bearbeitungszentrum,
NC-Rund-Schwenktisch, C-Achse 360°, B-Achse +30-120°,
Spaneforderer,
IKZ 20bar,
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Bohrwerke / Bearbeitungszentren / Bohrmaschinen

Bearbeitungszentrum - Universal

Typ

Modell Baujahr x-Weg |/ y-Weg

| z-Weg

3D Messtaster,
Kinematicsopt,,
el. Handrad,

Zahlerstande:
ca. 9.600 h "Maschine ein", ca. 3.500 Spindelstunden
HEIDENHAIN iTNC 530 smart NC

VPC 40U 2003 2300 mm /1200 mm /

Universalbearbeitungszentrum mit indexierendem Kopf (2,5°),
NC-Rundtisch, max. Tischbelastung 1.500kg,

Tischerhéhung 150mm,

IKZ 30 bar, Bandfilter,

el. Handrad,

Spaneforderer,

autom. Schiebeturen,

Splilpistole,

kein Messtaster

ca. 81.400 h Hauptschalter EIN
ca. 72.200 h Steuerung EIN
ca. 26.700 h Programmlauf EIN

Maschine unter Strom , vorflihrbereit
HEIDENHAIN TNC 430

600 mm

DECKEL MAHO

DMC 200 FD 2006 1800 mm /2000 mm [/

5-Achsen CNC-Universal-Fras-Drehzentrum, simultan
NC-Fras-Drehtisch mit Palettentrager D= 1850 mm ,
Universal-Fraskopf mit gesteuerter B-Achse,

2-fach Linearpalettenwechsler

Betriebsart 4

vorbereitet fir Infrarot-Messtaster HEIDENHAIN TS 640,
BLUM Laser im Arbeitsraum,

IKZ 40 bar , 980 Liter Tankinhalt , mit Temperierung
innere Blasluft

SinTDI Werkzeugverwaltung

Transmit - Funktion

DMG Netservice

Spuilpistole 2 bar

Genauigkeitspaket

Dreipunktabstiitzung fir Winkelkdpfe
Werkzeugbruchkontrolle

Spaneférderer

ca. 131.000 Einschaltstunden, ca. 80.500 Spindelstunden
Heidenhain iTNC 530

1100 mm

DECKEL

DMC 125U 1999 1250 mm / 880 mm /

5-Achsen-Maschine mit gesteuertem Universalfraskopf als B-Achse
2-fach Palettenwechsler incl. 2 Paletten 1000 x 800 mm
Produktionspaket , bestehend aus:

- IKZ mit 40 bar Betriebsdruck 900l Kiihlbehalter (2,25 x 1.3 x 2,2m /
950kg),

- Spaneférderer (4,85 x 1,2 x 1,75m / 600kg),

- rotierende Sichtscheibe

- 3D Taster RENISHAW MP 10

- elektronisches Handrad

- mech. Werkzeugbruchkontrolle

Zubehor (SK 50 Werkzeugaufnahmen)

ca. 100.200 Einschaltstunden, ca. 52.500 Spindelstunden, letzter
Spindeltausch 2020
HEIDENHAIN TNC 430

800 mm

Bearbeitungszentrum - Vertikal

Typ

Modell Baujahr langs |/ quer

| senkrecht

DECKEL

DMC 635V eco 2010 635 mm / 510 mm /

3-Achsen Vertikalbearbeitungszentrum,
Blasluft aussen,

el. Handrad,
Kithlmittalhah3iltar

460 mm
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Bohrwerke / Bearbeitungszentren / Bohrmaschinen

Bearbeitungszentrum - Vertikal

Typ

Modell Baujahr

langs

| quer

| senkrecht

indirektes Wegemesssystem,
kein Taster,
kein Spaneférderer

Stunden Hauptschalter EIN ca. 25.400 h
Stunden Spindel EIN ca. 12.200 h

HEIDENHAIN TNC 620

DECKEL-MAHO

DMC 63V 2001

Vertikalbearbeitungszentrum,
el. Handrad,

ShopMill Benutzeroberflache,
direktes Wegmesssystem,
3D-Taster RENISHAW MP 10,
Laser,

IKZ,

BA4,

Blasluft,

Spaneforderer,

ca. 42.500 Stunden auf Zahler
SIEMENS 810D shopmill

630 mm

/

500 mm

500 mm

BRIDGEPORT

VMC 600 2002

Vertikal Bearbeitungszentrum,
el. Handrad,
kein Spaneforderer,

ca. Einschaltstunden, ca. Spindelstunden
SIEMENS 810D

600 mm

/

410 mm

520 mm

FANUC

ROBODRILL Alpha D21Mi A5 high power 2015
Vertikal CNC-Fras- Bohrzentrum,

Infrarot-Messtaster RENISHAW,

elektronisches Handrad,

automat. Tulre rechts

keine IKZ,

Einschaltzeit: 65.500 h Hauptschalter EIN
Betriebszeit : 8200 h Programm  EIN

FANUC 31iB5

500 mm

/

400 mm

330 mm

IBARMIA

ZV 55-3000 1998

3-Achs-Vertikalbearbeitungszentrum,
4. Achse vorbereitet (Kabel und Stecker),
IKZ 40 bar,

Spaneforderer,

el. Handrad HR 410,

Trennwand fur Pendelbearbeitung,
3D-Messtaster,

direktes Messsystem,

Sptilpistole,

Tischerhéhung 100mm,

Bettspulung,

Spindel-Olkiihlung,

ca. 53.000 Einschaltstunden, ca. 18.500 Programmlauf-Stunden
HEIDENHAIN TNC 426 CB

3000 mm

/

600 mm

800 mm

HURCO

VMX 50/40T 2003
Vertikalbearbeitungszentrum,
el. Handrad,
Spaneforderer,
ULTIMAX 4

1270 mm

/

660 mm

610 mm

POS

POSmill C 1050 2012

Spaneforderer,

IKZ 20 bar inkl. Patronenfilter

IR 3D-Messtaster Heidenhain
Werkzeugmess-System TS 35.1 Heidenhain
el. Handrad Heidenhain

1050 mm

/

530 mm

630 mm
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Bohrwerke / Bearbeitungszentren / Bohrmaschinen

Bearbeitungszentrum - Vertikal
Typ Modell Baujahr x-Weg |/ y-Weg | z-Weg

Blasluft durch Spindelmitte
Wasserpistole
Luftpistole

ca. 21.550 Einschaltstunden, ca. 6.100 Spindelstunden
HEIDENHAIN iTNC 530

FEELER NBP 1000 A 2016 1000 mm / 610 mm / 600 mm
Stabiles Vertikal-Bearbeitungszentrum mit Flachfiihrungen,
- IKZ 30 bar,
- Spaneforderer

- Kiihimitteleinrichtung mit Patronenfilter,

- Flachfiihrungen

- el Handrad

- Vorbereitung 4. Achse

- Messtaster RENISHAW OMP 60,

- indirektes Messsystem

- SK 40 Werkzeughalter (ca. 30 Stck.) incl. 2 fahrbaren
Werkzeugregalen

ca. 6.000 Spindelstunden
SIEMENS 828D shopmill

KONDIA A 10 2011 1000 mm / 500 mm [/ 610 mm

Vertikalbearbeitungszentrum,

IKZ 20bar,

Blasluft durch Spindel,

direktes Wegemesssystem,

3D Taster vorbereitet (M&H PS 25.00),

Spaneforderer,

NC-Teilapparat LEHMANN EA 520 L MA (SPH 180mm ,

ca. 26.000 Einschaltstunden, ca. 7.500 Spindelstunden
HEIDENHAIN iTNC 530

KONDIA A10 2007 1000 mm / 500 mm [/ 610 mm

Vertikalbearbeitungszentrum

IKZ,

direktes Wegemesssystem,

3D Taster vorbereitet (ohne Taster),
Spaneforderer,

ca. 18.500 Einschaltstunden, ca. 500 Spindelstunden
HEIDENHAIN iTNC 530

QUASER MV 204 CPL/15 2006 1.500 mm / 700 mm [/ 610 mm

Vertikal-Bearbeitungszentrum,
IKZ 20 bar,

3D-Taster,

Spaneforderer,

el. Handrad

Zahlerstande:
ca. Einschaltdauer: 43.600 h, ca. Spindelstunden: 20.000 h,
HEIDENHAIN iTNC 530

Plattenbohrwerk - Traghiilse
Typ Modell Baujahr Spindeldurchmesser |/ x-Weg | y-Weg

SKODA W 180 NC 1997 180 mm /" 6.000 mm [/ 2.900 mm

CNC Plattenbohrwerk,
Maschine ist abgebaut und eingelagert

Die Gleitflihrungen des Spindelkastens wurden neu beschichtet und
eingeschabt.

SIEMENS 840 C

Drehmaschinen
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Drehmaschinen
CNC Drehmaschine

Typ Modell Baujahr Drehdurchmesser / Drehdurc / Steuerung
hmesser
iiber
Support

INDEX B 400 2023 770 mm / 650 mm [/ SIEME

CNC Drehmaschine,

NC-Reitstock,

C-Achse mit Bremse,

angetriebene Werkzeuge, Werkzeugantrieb 10,5 kW, Drehzahl 5.400
1/min,

3-Backenfutter SCHUNK ROTA THW 260-81,
Spaneforderer,

Olnebel - Absaugung vorbereitet,
Werkstiickabflihrung (rechts),
KuhImittelanlage 300I, 8/20bar,

Zubehor (8 angetr. Werkzeuge...),

ca. 3.000 Betriebsstunden
SIEMENS 840D sl shopturn

EMCO HT665 MCplus 2013 65 mm / mm [/ 644 mm

CNC-Drehzentrum mit Gegenspindel und Y-Achse (oberer Schlitten),
Wassergekuhlte Spindeln,

Hochdruck-Kihimitteleinrichtung 2 x 14bar,

Spannzangenfutter auf Haupt- und Gegenspindel,
Stangenlademagazin ENTL 10-65,

Spéaneforderer,

sehr viel Zubehor,

ca. 54.500 Einschaltstunden, ca. 30.500 Automatikstunden, ca.
14.000 Vorschubstunden

FANUC 18iTB
HWACHEON HI TECH 450 AL YMC 2012 420 /1230 mm /
CNC Drehmaschine mit Y-Achse und angetriebenen Werkzeugen,
C-Achse,
tool eye

Hydraulik-Futter D =250 mm,

verstarkte Kuhimittelpumpe 15bar,

Spannzylinder mit Spanndruckkompensation,

2-stufiger Spanndruck,

Grundplatte fiir Anbau einer Liinette,

progr. Reitstock mit Schleppeinrichtung,

angetriebene Werkzeuge 3,7 kW, Drehzahl 3.000 1/min,
Spaneforderer,

1 angetriebenes Werkzeug ist im Lieferumfang enthalten

ca. 15.500 Betriebsstunden

FANUC 0i-TD

GILDEMEISTER CTX beta 500 V4 ergoline 2015 410 mm / 500 mm [/ 840

CNC-Drehmaschine,

kein Reitstock!,

vorbereitet fur Automation,

autom. Ture,

C-Achse,

Y Achse +/- 60 mm

Spaneforderer,

Olnebelabsaugung,

Splilpistole,

IKZ Anlage inkl. Bandfilter , Inhalt 600 Liter , 20 bar
angetriebene Werkzeuge an allen Stationen,
Hohlspannzylinder,

Ethernet Schnittstelle,

inkl. Spannzangenaufnahme Hainbuch

inkl. 3-Backenfutter D 250 mm

inkl. 10 Stuick statische Stahlhalter VDI 40

ca. 27.100 h Einschaltstunden , ca. 11.400 h Spindelstunden

Maschine unter Strom in unserer Ausstellunghalle
Siemens 840 D

WIAP DM4 - C 1600 x 3000 2000 1600 mm /3000 mm [/

[ R I SR PR SRS S U ol U B TS
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Drehmaschinen

CNC Drehmaschine
Typ Modell Baujahr

Drehdurchmesser

| Drehlange/ Steuerung

LyKienarenmascnine, riacnpett,

Reitstock,

8-fach BARUFFALDI Revolver, 4 angetr. Werkzeugpos., 9kW
Antriebsleistung,

4-fach BARUFFALDI 4-kant Revolver horizontal,

C-Achse,

3-Backenfutter SMW Autoblock KNCS 800/165, D 800mm,

Schnellverstellung Kraftspannzylinder mit Zweidruck-Spannsystem,

Spaneforderer,
KuhImittelanlage,
div. Werkzeuge,

HEIDENHAIN CNC PILOT 3190 TURNPLUS

CNC-Kurzdrehmaschine
Typ Modell Baujahr

Drehdurchmesser

| Drehlange/ Steuerung

MIYANO

BNA 42 MSY 2011

CNC - Drehzentrum mit angetriebenen Werkzeugen
- Spaneforderer,

- Gegenspindel,

- angetriebene Werkzeuge,

- C-Achse,

- Y-Achse 70mm,

- Teilefanger,

- Hochdruckpumpe 40bar,

- Feuerl6scher,

- Lademagazin LNS ALPHA 552, Bj. 2017
ca. 5000 Betriebsstunden

MITSUBISHI M 730VS

80 mm

/

235 mm

/

Drehmaschine - zyklengesteuert
Typ Modell Baujahr

Drehdurchmesser

| Drehldange/ Steuerung

KERN-DMT

CD 480 2002

Zyklendrehmaschine,
12 - fach Revolver SAUTER Grofe VDI 30,
Sehr viel Zubehor (siehe Fotos)

mech. Stundenzahler-Anzeige: ca. 4700 h
HEIDENHAIN MANUAL PLUS

475 mm

/

1350 mm

/

HEIDENHAIN
MANUAL PLUS
4110

MICROCUT

RIC-TC 1840 2008

Zyklendrehmaschine,

8-fach SAUTER Revolver,

ROHM DURO 3-Backenfutter D 200mm,
Spaneforderer,

Zubehor: Backen

FAGOR 8055T

230 mm

/

810 mm

/

KERN-DMT

CD 1000/ 3000 2010

Zyklendrehmaschine,
PARAT-Werkzeughaltersystem

SCHUNK ROTA NC 500-160 Kraftspannfutter,
Reitstock,

Spéaneforderer

SIEMENS 810 D

1000 /700 mm

/

3000 mm

/

Langdrehautomat

Typ Modell Baujahr

Stangendurchmesser

| Drehlange/ Drehzahl

STAR MICRONICS

ST 38 2019
CNC-Langdreher,

3 Revolver,

Gegenspindel,

12 aestenierte Achsen (X1/71/Y1ICAIX21721Y2IYA2IC2/X3I73/Y 3

38 mm

/

350 mm

/

7.000/7.000 U/min
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Drehmaschinen
Langdrehautomat

Typ Modell Baujahr

Stangendurchmesser

| Drehlange/ Drehzahl

L T R L KTV i) PR Nt i s At 4y

Feuerléschanlage, KRAFT und BAUER FB 703,
Abfiihrung langer Teile,

LTA Olnebelabsaugung,

Olkiihler,

unter Ol gelaufen

Zahlerstande:
ca. 14.500 h Einschaltstunden, ca. 4.100 Bearbeitungszeit

FANUC 31i-B5

TSUGAMI

HS 2075AX 2012

gebr. CNC-Lang-Kurzdreh/Fraszentrum mit B-Achse,
Steuerung: Fanuc 31i-A

Bearbeitungslange: max. 250 mm

Anzahl gesteuerter Achsen: 7 Achsen und max. 5-Achsen simultan
B-Achse: 0°-130° frei programmierbar
Stangendurchlass: @ 3 mm bis max. @ 20 mm
Antriebsleistung Hauptspindel: 3,7 kW
Antriebsleistung Gegenspindel: 2,2 kW

Drehzahl Hauptspindel: 10.000 U/min

Drehzahl Gegenspindel: 10.000 U/min

C-Achse: Haupt- und Gegenspindel

Anzahl Lineartrager: 2 Stiick

Werkzeuganzahl gesamt: 35 Stlick

Abmessungen (LxBxH) in mm: 2.110x1.200x1.885
Gewicht: 3.300 kg

Umbau von Lang- auf Kurzdrehen
Tieflochbohrstationen

NAKANISHI Schnelllaufspindel
Ruckseitenschlitten mit Y-Achse

Querbohren Riickseite

Spaneforderer

Feuerléschanlage

FMB Stangenlader Minimag 20, Bj. 2012

ca. 7.200 Betriebsstunden

FANUC 31i-A

20 mm

/

3-20 mm

250 mm

STAR MICRONICS

SR 20R 2001

CNC-Langdreher,

Gegenspindel,

7 Achsen (X/Z/YIC1/X1/Z21(C2),

Stangen-@ max. 20 mm,

Drehlange max. 205 mm,

Hauptspindel, Drehzahl max. 10.000 U/min, C-Achse 0,001 Grad,
Gegenspindel mit Spannzange, Drehzahl max. 8.000 U/min, C-Achse,
Werkzeughalter f. insgesamt 19 Werkzeuge (Linearwerkzeughalter,
Frontapparat, Ruckseitenbearbeitung),

Teileférderband,

Standard-Fihrungsbuchseneinheit

Lademagazin FMB turbo 3-26/3200 / A/, Bj. 2001

Kihimitteleinsatz der Machine: Ol.

Léschanlage Kraft & Bauer

HD-System SFB 100 / 65 bar 4V

geschatzt ca. 50.000 Einschaltstunden und 30.000 Spindelstunden
FANUC 18i-T

20 mm

/

205 mm

/

10.000 / 8.000 U/min

STAR MICRONICS

SV 12 2003

CNC-Langdreher,

Gegenspindel,9 Achsen (X/C1/Y/E/B/A/X/c2),
Hauptspindel, Drehzahl max. 12.000 U/min, C-Achse,
Gegenspindel mit Spannzange, Drehzahl max. 12.000 U/min, C-
Achse,

4-fach Werkzeughalter

3 Querbohrapparate

Revolver mit 8 Stationen

verschiedene zusatzliche Werkzeughalter, Pinolen,

Léschanlage Kraft und Bauer

Hochdrucksystem SF-Systeme Blichele /SHD 150/ 150bar / 2 x 40 um
/3 Ventile,

Teileférderband

Handblcher Bedienung/Programmierung/Elektrik/Ersatzteile

13 mm

/

205 mm

/

12.000/12.000 U/min
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Drehmaschinen

Langdrehautomat
Typ Modell Baujahr

Stangendurchmesser

| Drehlange/ Drehzahl

Bedienwerkzeug Maschine

Bis zu 29 Drehwerkzeuge und bis zu 19 Angetr. Werkzeuge moeglich
9,0KVA

Tankinhalt 170L

Lademagazin FMB Turbo 2-16 /3200/A / von @2- @20 mm /
Kiihimitteleinsatz der Maschine: Ol

Abmessungen Maschine: ca. 2700 x 1400 x 1700 [mm] Gewicht
Maschine: ca. 1700 [kg]

Abmessungen Lademagazin: ca. 4300 x 600 x 1800 [mm] Gewicht
Lademagazin: ca. 700 [kg] Abmessungen Peripherie HD-System: ca.
1500 x 500 x1000 [mm] Gewicht Peripherie HD-System: ca. 250 [kg]
Abmessungen Peripherie & Zubehor: ca. 1200 x 800 x 1000 [mm]
Gewicht Peripherie & Zubehdr: ca. 200 [kg] Abmessungen Peripherie
& Zubehor: ca. 1200 x 800 x 1000 [mm] Gewicht Peripherie &
Zubehor: ca. 200 [kg]

FANUC 16 iT

Vertikaldrehmaschine

Typ

Modell Baujahr Umlaufdurchmesser

| Steuerung/ Drehzahl

GILDEMEISTER

CTV 250V3 2005 320 mm /840D SIEM /

CNC Vertikaldrehmaschine rechte Ausflihrung,
Angetriebene Werkzeuge,

C-Achse,

Hochdruckpumpe 20 bar, 5001, Filter
Spritzpistole,

3-Backenfutter,

EWAB Beladestation rechts,

Spaneforderer

Zahlerstande:
ca. 23.500 Einschaltstunden, ca. 8.000 Spindelstunden
SIEMENS 840D

ENS

5000 1/min

RASOMA (NILES-
SIMMONS)

DZS 250-2 2010 260 mm /840D SIEM [/
ENS

CNC Vertikaldrehmaschine mit 2 Spindeln,
2x ROHM Kraftspannfutter D 315mm,

SIEMENS 840D

3.500 1/min

Frasmaschinen

Bearbeitungszentren - vertikal

Typ

Modell Baujahr x-Weg

| y-Weg | z-Weg

DMG-DECKEL

MILLTAP 700 2015 700 mm / 420 mm [/

3-Achsen simultan CNC-Fréas- Bohrzentrum,
Starrtisch 840 x 420,

direkte Wegemesssysteme,

Blasluft aussen,

NANO Paket (Erhéhung der Temperaturstabilitat),
TROPENPAKET (bis 50°C),

elektronisches Handrad,

Renishaw Messtaster OMP 40-2

Tischtaster,

Vorbereitung Automationsschnittstelle incl. Automationstir links
Vorbereitung Hydraulik Schnittstellle
Spaneforderer (erhdhte Abwurfhéhe 1050 mm)
IKZ 40 bar

KihImittelzusatztank 400 |

Kahimittel-Blasluft -Umschaltung

Zusatzdisen am Spindelstock und im Magazin
Spulung im Arbeitsraum Uber Zusatzdiisen
Spuilpistole

Ol-und Emulsionsnebelabscheider
PROGRESSIine

Schaltschrankbeleuchtung

PLC Projektdatei

Einzelladererkennung

E1 Schlielung

BDE Schnittstelle

Elektronisches Key-System

380 mm

Montag, 17 November 2025 S+B Maschinenhandels GmbH
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Frasmaschinen

Bearbeitungszentren - vertikal

Typ

Modell

Baujahr

x-Weg |/ y-Weg | z-Weg

Einschaltzeit: h
Spindel: h
Programmlaufzeit: h

SIEMENS 840 D sl

Fahrstanderfrasmaschine

Typ

Modell

Baujahr

x-Weg [ y-Weg I z-Weg

MECOF

CS 500 Agile

CNC-Universal-Fahrstanderfrasmaschine,

Automatikkopf: 2-fach indexierter Fraskopf (Typ TBA4), 1°/3°,
gesteuerter Aufsatz-Rundtisch TABONI 1.500 x 1.500mm, mit 0,5°
Indexierung,

mit HSC-Spindel E28 (Elektrospindel, 500 - 21.000 1/min, HSK 50,
15kW, 12Nm),

incl. 2 Aufspannwinkel (je 1.000 x H2.500mm),

Kulhlaggregat,

Minimalmengenschmierung,

Blasluft von aussen,

kein Wechsler,

kein Spaneférderer

1998

Stundenzahler defekt - keine Angabe moglich. Geschatzt 100.000
Einschaltstunden.

Noch unter Strom am Standort (Nahe Miinchen).

FIDIA M 30

6.000 mm / 1.000 mm [/ 1.700 mm

Frasmaschine - Universal

Typ

Modell

Baujahr

x-Weg |/ y-Weg | z-Weg

INTOS

FNGP 40

Universalfrasmaschine mit Streckensteuerung,
mech. Handrader,

drehbarer Kipptisch +- 45°,

hydr. Werkzeugspannung,

Halbkabine,

KuhImittelbehalter,

Handbuch

HEIDENHAIN TNC 124

2004

600 mm / 400 mm / 400 mm

Werkzeugfrasmaschine - Universal

Typ

Modell

Baujahr

x-Weg [ y-Weg | z-Weg

MIKRON

UME 600 1995

CNC Universal-Werkzeugfrasmaschine mit Werkeugwechsler,
Ausgestattet mit 3-D Bahnsteuerung Heidenhain TNC 407,

el. Handrad,

KuhImitteleinrichtung

HEIDENHAIN TNC 407

600 mm / 500 mm / 450 mm

Séagen

Bandsége - Automatisch

Typ

Modell

Baujahr

Maschinengewicht ca. / Sagemoto/ Gesamtleistung

r sbedarf

KASTO - AUTOMAT

SBA 320 AU

Bandsageautomat, gerader Schnitt,

min. Sdgedurchmesser 10mm,

min. Sagelange 6mm,

min Reststiicklange 15mm (Automatik 80mm),
max. Materialgewicht 400kg/m,
KuhImittelbehalter 601, Pumpleistung 161/min,
Spanndruck einstellbar 20-60bar,
5paneforderer 2.400 x 950mm,

Dallanhahn 2 20N v QORNmMmmM

1996

1750 kg / 22kw | 5 kW

Montag, 17 November 2025
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Sédgen

Bandséage - Automatisch

Typ Modell Baujahr Maschinengewicht ca. / Sagemoto/ Gesamtleistung
r sbedarf
5Stck. Ersatz-Sagebander 4.930 x 34 x 1,1mm
Bedienungsanleitung
Bandsdgeautomat - Horizontal
Typ Modell Baujahr Schnittdurchmesser |/ Sdageband / Schnittbreite
lange
DAISS + PARTNER HBA 320 S 2006 320 mm /[ 3280 mm [/ 320 320 mm
Séaulengefiihrt
Materialrollenbahn beidseitig 4000 mm / 1000 mm
Schnittgeschwindigkeit 15 - 105 m / min
Gehrung bis 60°
CNC Multitron PS 10
Schleifmaschinen
Flachschleifmaschine
Typ Modell Baujahr Schleiflainge / Schleifbre/ Werkstiickh6he
ite
MININI PL 8.32 CNC 2007 3150 mm / 800 mm / 650 mm
CNC Flachschleifmaschine,
KuhImittelanlage 2.5001,
Haftkraftregelung,
halbautom. Wuchtsystem,
SIEMENS 840D
GEIBEL + HOTZ FS 1570 GT SA 2002 1500 mm / 700 mm [/ 580 mm
Flachschleifmaschine,
Papierbandfilter,
Digitalanzeige in 3 Achsen,
Zustellautomatik,
el. Handrad,
Kabine
Sonstige
Graviermaschinen
Typ Modell Baujahr x-Weg [ y-Weg | z-Weg
DECKEL-MAHO LASERTEC 40 2001 400 mm / 300 mm [/ 500 mm

SAUER

CNC Gravur/Beschriftungs/Konturlasermaschine,

ca. 9.000 Einschaltstunden, ca. 5.500 Arbeitsstunden
LASERSOFT 3D
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